Załącznik nr 3


Wymagania materiałowe dla zadania: 

„Wymiana i przebudowa części sieci wodociągowej w m. Nowielice, gm. Trzebiatów”
W danej grupie wyrobów asortyment ma być wykonany w całości przez jednego producenta. 
1. Zasuwa kołnierzowa krótka z obudową, kompletem śrub, nakrętek i podkładek.
1.1 Obudowa do zasuw teleskopowa. 

1. obudowa z zasuwa tworzą komplet, 
2. pręt obudowy – trzpień wykonany ze stali ocynkowanej o profilu kwadratowym, 
3. kaptur trzpienia przymocowany śrubą lub zawleczką do trzpienia, 
4. łącznik trzpienia obudowy z zasuwą przymocowany do trzpienia i zasuwy śrubą nierdzewną lub zawleczką nierdzewną, możliwe jest zastosowanie równoważnego połączenia obudowy z zasuwą uniemożliwiające rozłączenie obudowy od zasuwy z poziomu gruntu – łączenie trzpienia z zasuwą powinno odbywać się po zabudowaniu zasuwy w rurociąg, 
5. obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem, 
6. obudowa umożliwiająca ustawienie jej na dowolnej wysokości (w dopuszczalnych granicach), 
7. rura osłonowa wykonana z PE lub PP i tak zabezpieczająca pręt i zasuwę, aby nie dopuścić do zanieczyszczenia ich materiałem zasypowym. 
2. Zasuwy do przyłącz domowych, obudowy, złączki do rur PE i opaski.
2.1. Zasuwy do przyłącz domowych z żeliwa sferoidalnego lub PE-HD
1.
korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego GGG-40, z powłoką ochronną z farb epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;

2. odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne i materiał korpusu;

3. testy:
- próba szczelności wodą wg DIN 3230 cz.4,




- próba momentu obrotowego zamykania zasuwy;

4. śruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masą plastyczną na gorąco;

5. uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w korpusie;

6. trzpień: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartością chromu, z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

7. trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy;

8. uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające oraz górny pierścień zgarniający z gumy NBR;

9. klin: - z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, nawulkanizowany zewnętrznie powłoką z gumy EPDM o min. grubości 1,5 mm;

10. prowadnice klina współpracujące z płaszczyzną prowadzącą w korpusie;
11. końcówki zasuwy:
- gwint zewnętrzny, z jednej strony

- kielich typu ISO i gwint wewnętrzny umożliwiający przyłączenie aparatu   nawiercającego i wykonanie przyłącza pod ciśnieniem, z drugiej strony;

12. przelot zasuwy: pełen, równy średnicy nominalnej i bez zawężeń;
13. teleskopowy przedłużacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta,
14. zasuwy powinny umożliwiać nawiercanie sieci głównej pod ciśnieniem aparatem do nawiercania posiadanym przez ZWiK Trzebiatów Sp. z o.o. (lub innym po wcześniejszym uzgodnieniu i akceptacji przez właściciela sieci). 
3. Skrzynki do zasuw uliczne duże, hydrantowe, do przyłącz domowych. 

1. korpus skrzynki wykonany z PA+, 
2. pokrywa z żeliwa GG-20 z wtopioną wkładką stalową
3. waga nie mniej niż 3,5kg
4. wykonane zgodnie z normą PN-M-74081:1998 rodzaju B odmiana WODA. 
4. Kształtki do rur PE (złącze, trójnik, kolano). 

1. posiadanie atestu PZH, 
2. wykonane z żywicy POM (polioxymetylen), 
3. przystosowane do ciśnienia 1,0/1,6 MPa, 
4. uszczelnienie typu O-ring wykonane z EPDM lub NBR. 
5. Armatura - kołnierze luźne do rur wykonanych z PE. 

1. posiadanie atestu PZH, 
2. kształtki powinny być wykonane z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40, zabezpieczone antykorozyjnie (zewnętrznie i wewnętrznie) proszkową farbą epoksydową, o grubości warstwy min. 200μm. 
Zabezpieczenie antykorozyjne wykonane zgodnie z wymogami stowarzyszenia GSK, 
3. śruby nakrętki i podkładki wykonane ze stali nierdzewnej, 
4. uszczelnienie wykonane z NBR lub EPDM, 
5. klasa żeliwa, oznaczenie producenta, średnica oraz ciśnienie w sposób trwały umieszczone na wyrobie, 
6. przystosowane do ciśnienia 1,0/1,6 MPa. 
6. Rury wykonane ze, PE
1. posiadanie atestu PZH, 
2. rury przystosowane do ciśnienia 1,6 MPa, 
3. oznaczenie rur winno jednoznacznie umożliwić identyfikację produktu i producenta oraz datę produkcji, 
4. montaż rur wykonanych z PE winien odbyć się w terminie krótszym niż 12 miesięcy od daty produkcji, 
5. rury wykonane z żeliwa sferoidalnego zabezpieczone antykorozyjnie zewnętrznie farbą bitumiczną i wewnętrznie wykładziną cementową. 
7. Armatura żeliwna (króćce, zwężki, kolana, trójniki), 

1. posiadanie atestu PZH, 
2. wykonane z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40 z trwałym oznaczeniem, 
3. przystosowane do ciśnienia 1,0/1,6 MPa, 
4. z powłoką ochronną z farb epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;
5. kołnierze kształtek żeliwnych zwymiarowane zgodnie z EN-1092-2/DIN-28605/ owiercane zgodnie z DIN 2501, 
6. klasa żeliwa, oznaczenie producenta, średnica oraz ciśnienie w sposób trwały umieszczone na wyrobie. 
8. Uszczelki płaskie wodociągowe wykonane z NBR lub EPDM z wkładką płócienną lub stalową. 

1. posiadanie atestu PZH, 
2. wykonane z NBR lub EPDM. 
9. Śruby, nakrętki, podkładki wykonane ze stali. 

1. elementy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej, 
10. Specyfikacja techniczna hydrantu nadziemnego, z podwójnym zamknięciem.
1.
Nadziemne hydranty przeciwpożarowe do instalacji wodnych, przeciwpożarowych:

-
Owiercenie kołnierza, wg PN-EN 1092-2, DN 80;

-
konstrukcja: zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14384

-
testy:
- próba szczelności wodą wg PN-EN 10741 i 2 / PN-EN 12266,

-
test otwarcia / zamknięcia

-
certyfikat CNBOP w Józefowie;

- 
atest PZH Warszawa;

-
głowica hydrantu:

· z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40,

· odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, ciśnienie nominalne i materiał głowicy,

· z możliwością obrotu o dowolny kąt;

-
kolumna hydrantu:

· ze stali nierdzewnej, 

· dolna część chroniona specjalną otuliną z tworzywa sztucznego, ułatwiającą rozsączanie wody w gruncie i zabezpieczającą przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

-
 korpus zaworu hydrantu:

· z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40

-
ochronna powłoka przeciwkorozyjna:

· głowica hydrantu zewnętrznie i wewnętrznie: farba epoksydowa o min. grubości 250 µm dodatkowo zewnętrznie powłoka poliestrowa odporna na promieniowanie UV;

· korpus zaworu hydrantu; farba epoksydowa o min. grubości 250 µm

-
kolor hydrantu: czerwony;

-
hydrant powinien posiadać dwa odejścia - nasady typu Storz o średnicy DN 75 mm, wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-M-51024:1991 oraz PN-M-51038:1991,

 
z integralnymi zaworami napowietrzającymi;

-
hydrant wyposażony w automatyczne odwodnienie, działające jedynie w zamkniętej pozycji tłoka hydrantu;

- 
uszczelnienie trzpienia: z gumy EPDM;   

-
trzpień zaworu: ze stali nierdzewnej;

-
tłok zaworu: z żeliwa sferoidalnego GGG-40 nawulkanizowanego warstwą gumy EPDM;

-
siedzisko tłoka hydrantu: ze stali nierdzewnej;

-
 producent: np. AVK, typ 87/20.
11. Specyfikacja techniczna zasuw klinowych, kołnierzowych.

1.
Zasuwy kołnierzowe do instalacji wodnych i kanalizacyjnych:

-
zabudowa długa: wg normy PN-EN 558 tabela 2 seria 15;

-
owiercenie kołnierzy: wg normy PN-EN 1092-2;

-
testy:
- próba szczelności wodą wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266,


- próba momentu obrotowego zamykania zasuwy;

-
korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powłoką ochronną z farb epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;

-
odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne i materiał korpusu;

-
śruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masą plastyczną na gorąco;

-
uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w pokrywie;

-
trzpień: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartością chromu, z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

-
trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy;

-
uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające oraz pierścień zgarniający z gumy NBR;

-
przelot zasuwy: do DN300 pełen, równy średnicy nominalnej i bez zawężeń;

-
klin:

· rdzeń z żeliwa sferoidalnego,

· nawulkanizowany zewnętrznie i wewnętrznie powłoką z gumy EPDM o min. grubości 1,5 mm,

· dodatkowa nalewka z gumy w dolnej części klina umożliwiająca pochłanianie zanieczyszczeń stałych i szczelne domknięcie,

· prowadnice klina wzmocnione wkładką z odpornego na ścieranie tworzywa sztucznego;

· nakrętka klina: z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, na stałe połączona z klinem,

· przelot przez komorę klina: cylindryczny na całej długości i nie zawężony na końcu;

-
teleskopowy przedłużacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta;

-
producent: np. AVK, typ 02/60.

UWAGA:
Wszystkie w/w materiały winny posiadać dopuszczenie wyrobu do obrotu i stosowania w budownictwie.
