Specyfikacja techniczna hydrantu nadziemnego,

z podwójnym zamknięciem.

1. Nadziemne hydranty przeciwpożarowe do instalacji wodnych, przeciwpożarowych:

· Owiercenie kołnierza, wg PN-EN 1092-2, DN 80;
· konstrukcja: zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14384
· testy:
- próba szczelności wodą wg PN-EN 10741 i 2 / PN-EN 12266,
· test otwarcia / zamknięcia

- certyfikat CNBOP w Józefowie;


- atest PZH Warszawa;

· głowica hydrantu:

· z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40,
· odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, 
ciśnienie nominalne i materiał głowicy,

· z możliwością obrotu o dowolny kąt;

· kolumna hydrantu:
· ze stali nierdzewnej, 
· dolna część chroniona specjalną otuliną z tworzywa sztucznego, ułatwiającą rozsączanie wody w gruncie i zabezpieczającą przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

- korpus zaworu hydrantu:

· z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40
· ochronna powłoka przeciwkorozyjna:

· głowica hydrantu zewnętrznie i wewnętrznie: farba epoksydowa o min. grubości 250 µm dodatkowo zewnętrznie powłoka poliestrowa odporna na promieniowanie UV;
· korpus zaworu hydrantu; farba epoksydowa o min. grubości 250 µm
· kolor hydrantu: czerwony;

· hydrant powinien posiadać dwa odejścia - nasady typu Storz o średnicy DN 75 mm, wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-M-51024:1991 oraz PN-M-51038:1991,
 z integralnymi zaworami napowietrzającymi;
· hydrant wyposażony w automatyczne odwodnienie, działające jedynie w zamkniętej pozycji tłoka hydrantu;

- uszczelnienie trzpienia: z gumy EPDM;   
· trzpień zaworu: ze stali nierdzewnej;

· tłok zaworu: z żeliwa sferoidalnego GGG-40 nawulkanizowanego warstwą gumy EPDM;
· siedzisko tłoka hydrantu: ze stali nierdzewnej;

- producent: np. AVK, typ 87/20.
